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 مقدمه 

 های دوار مربوط دانست. محورهایی که با سرعت   پیدایش ماشینمی توان شروع تکنولوژی بالانسینگ را به ابتدای  

  درغیر این صورت محور تبدیل به یك منبع ارتعاش خواهد شد ،  زیادی دوران می کنند باید به دقت بالانس شوند

سرعت های بالا منجر به شکست و ایجاد حادثه خواهد شد. امروزه با تمام دقتی که در ساخت قطعات دوار    که در

می شود، به ندرت اتفاق می افتد که قطعه بالانس باشد. در واقع در قسمت ساخت، زیاد مقرون به صرفه   برده  بکار

 روی این مسئله دقیق شوند و بهتر است که قطعه بعد از ساخت بالانس گردد.  نیست که

  50000تا    15000مسئله بالانس بودن به خصوص در توربین های گازی که با سرعت های بسیار بالا )درحدود  

بالانسی در محورهای این توربین ها باعث    قابل توجه است و کوچکترین غیر    ، در دقیقه( دوران می کنند  دور

 خواهد شد.  بزرگ حادثه

اینکه ماشینها و موتورها امروزه دارای سرعت دورانی بسیار زیادی بوده و روز به روز نیز سرعتشان   با توجه به 

کاملاً بالانس و متعادل    ت کلیه قسمتهایی که دارای حرکت دورانی هستند تا حد امکان ، افزایش می یابد.، لازم اس

شوند . عدم بالانس بودن اجزای دورانی در این ماشینها از یك طرف سبب افزایش نیروهای وارده بر تکیه گاه ها  

اشات نامطلوب و خطرناك  و و افزایش تنش در اجزاء ماشین می شوند و از طرف دیگر باعث به وجود آمدن ارتع

 در ماشین می شوند. 

 جرم حول محور تقارن روتور.  کنواختی ریغ عیعبارت است از توز ینابالانس

در روتور که در اثر انتقال ارتعاشات حاصل    یتیشده است: وضع  فیصورت تعر  نیبد  ینابالانس  ISOاستاندارد    در

ب  زیگر  یروهایاز ن   یم  نگینابرابر جرم در روتور را بالانس  عیتوز  ن یا  ح ی. تصحشودیم  جادیا  نگها،یریاز مرکز به 

 دهد.  ی را پوشش م  وبی از ساخت مع  یناش یخطاها نگیبالانس قتی. در حقمییگو

  ینابالانس  ی مقدار  یموجود در فرآیند تولید، دارا  یها دوار معمولاً بعد از تولید به علت تلرانس   یتولید   قطعات

 هستند. 

 : یخارج از مرکز بر اساس تعریف عبارتست از حاصلضرب جرم در  ینابالانس
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به وجود    ی هایی که هنگام عملیات ماشین کار  یگردد، لنگ   ی ایجاد م  ی هایی که هنگام تراشکار  یخارج از مرکز 

غیرمتقارن    یها  یغیرمتقارن، سوراخ کار  ینصب ها   ،یایجاد شده در هنگام ریخته گر  یآید، خلل و فرج ها  یم

 . باشد ینشان داده شده م یاز دو نوع نابالانس  یباعث ایجاد یک یو ... همگ

طور کلی نابالانسی در هنگام ساخت موتور و همچنین بعد از گذشت مدت زمانی از کار کردن موتور به وجود    به

 می آید که دلایل آن به طور مختصر به صورت زیر است. 

 

 باشند:   ی م   ر ی ساخت چهار مورد ز   ن ی روتور در ح   ك ی نابالانس شدن    ی اصل   ل ی دلا 

 ندارند.   یکسانیمواد جرم مخصوص          -

 نشده اند.   دهیبه موازات مرکز تراش  یدرسته سوراخها ب          -

 . دیآ ی متقارن بوجود م ای ی دوران ینکاریکه در هنگام ماش یینقص ها          -

 مونتاژ کردن.  یخطاها         -

 سایش های غیر یکنواخت           -

 جرم گیری های غیر یکنواخت          -

 

 : د ی ا ی بوجود ب   ز ی ن   کند ی کار م   ی بصورت عاد   ن ی که ماش   ی زمان   تواند ی م   ی نابالانس   ر ی ز   ل ی به دلا   ن ی همچن 

 فن   ایمنتظره مواد در پروانه پمپ  ریانباشت و رسوب غ          -

 کنده شدن پره ها  ای ی دگید بیآس         -

 کار  نی بوجود آمده در ح یروتور در اثر اختلاف دما  یاغتشاش حرارت          -

 شوك های مکانیکی           -

 تغییر شکل ناشی از آزاد شدن تنش های درونی          -

 خزش          -
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 بالانس در کارگاه  

باشد. آخرین مرحله فرآیند تولید یك روتور    یبالانس روتورها قبل از نصب م  ی ماشین بالانس یك وسیله برا

  یروتورها حتماً باید رو یگیرد. علاوه بر این بعض  یماشین بالانس انجام م یعملیات بالانس است که عموماً رو

به روتور هنگام نصب در ماشین وجود    یسترسماشین بالانس، بالانس شوند مانند روتور الکترو موتورها زیرا د

بالانس با هم متفاوتند.   یباشد. از لحاظ عملکرد نیز ماشین ها  ینیز نیاز به بالانس مودال روتور م  یندارد. در موارد

 نمود.   یرا میتوان به صورت زیر دسته بند  یبالانس کارگاه یلذا ماشین ها

 ی بالانس معمول  یها ماشین

 روان با تکیه گاه   یها ماشین ➢

 روتورها نیز ی شود. در خطوط تولید ی پایین استفاده م  یبزرگ و بالانس در سرعت ها یبالانس روتورها جهت

 شود.   یاز این نوع ماشین استفاده م عموماً

 با تکیه گاه صلب  یها ماشین ➢

 بالاتر  یرسیدن به حساسیت ها  یشود. برا  یمتنوع استفاده م  یدر تعمیرگاه ها و جهت بالانس روتورها  عموماً

 را افزایش داد.   یاست سرعت دوران لازم

 بالانس ویژه  یها ماشین

 بالانس خط تولید  یها ماشین ❖

 ی شود و معمولاً بصورت کاملاً اتوماتیك عملیات نصب روتور رو ی روتور استفاده م ی در خطوط تولید عموماً

 دهد.  یدستگاه را انجام م ی از رو  یو اصلاح و پیاده ساز ی اندازه گیر  دستگاه،

 بالانس دقت بالا  یها ماشین ❖

 کوچك کمپرسورها،  یشود )روتورها یاستفاده م 10000rpm  یپرسرعت بالا یبالانس روتورها یبرا

 ..( و .  توربوشاژرها
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 بالانس توربو ماشین ها )مودال(  یها ماشین

 کنند. بنابراین لازم است این نوع روتورها را در  یشافت کار م  یفرکانس طبیع  یتوربین ها عموماً بالا  روتور 

اندازه گیر  یکار   یمودال و سرعت ها  یها  سرعت  مودال و ایجاد  یبالانس نمود. لذا نیاز به تجهیزات خاص 

 استفاده از اطاق خلأ دارند.   ییعن ی دوران موتور در سرعت کار شرایط

  نگیریو ب ونیفونداس  یبالانس( و در محل )بر رو نیماش ی)بر رو  یبه دو صورت کارگاه نگیبالانس یکل بطور

 . باشدیخاص خود م بیو معا ایمزا ی فوق دارا  یاز روشها كی . هرردیپذی( انجام منیماش یو دور نام ی اصل

 

 دامنه کاربرد آزمایش هدف و 

 اجسام درحال دوران  یکینامیو د ی کیتعادل استات یبررس -

 مزبور جهت بالانس بودن مجموعه  یمناسب عضوها تیوضع افتنی -

 ستم یمناسب جهت بالانس س یتهایو موقع ایزوا افتن ی یبرا  یمیو ترس یلی دو روش تحل نیب سهیمقا -

 

 جهت دانلود فایل کامل گزارش کار بر روی لینک زیر کلیک کنید.

   (8354آزمایشگاه دینامیک و ارتعاشات ) گزارش کار آزمایش لنگ زدن محور ها 

https://www.mrcad.ir/product/8354/ 

 

 

 

 

 

 

 

 


